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ВВЕДЕНИЕ

В современных условиях эффективность машиностроительного 
производства во многом определяется использованием прогрессивных 
металлорежущих инструментов. Одним из путей подъема эффектив-
ности механической обработки резанием является применение сбор-
ных инструментов со сменными многогранными  пластинами (СМП) 
из инструментальных твердых сплавов (ИТС), очевидные их преиму-
щества, подтверждены мировой практикой.

В настоящее время широкое применение получили сборные инс-
трументы с СМП при всех видах механической обработки резанием. 
СМП используются в следующих сборных инструментах: токарных 
резцах, сверлах, зенкерах, фрезах, протяжках.

Однако производственная статистика свидетельствует о том, что 
на долю отказов инструментов с СМП из инструментальных твердых 
сплавов (ИТС) в результате разрушения пластин приходится 70-75%. 
Анализ видов отказов режущих пластин в производственных условиях 
показал, что характерными видами разрушений являются выкрашива-
ние, скалывание, поломка.

До 80% разрушений пластин связано либо с неправильным выбо-
ром ИТС, либо с неправильным выбором режимов резания.

В учебном пособии описаны методика научно-обоснованного вы-
бора ИТС по обрабатываемому материалу и комплексная методика вы-
бора ИТС и режимов резания на основе механических характеристик 
ИТС и обрабатываемого материала. Приводятся теоретические и прак-
тические предпосылки создания данной методики.

Комплексная методика выбора ИТС и режимов резания позволяет 
на 60-80% сократить преждевременное разрушение пластин из ИТС и 
оптимизировать процесс обработки, тем самым, повысив работоспо-
собность СМП, что влечет за собой значительный экономический эф-
фект.
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