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ВВЕДЕНИЕ 

В настоящее время наша страна занимает одно из первых мест в мире 

по масштабам применения и техническому уровню автоматической элек-

тродуговой сварки под флюсом, а по ряду новейших разработок в этой обла-

сти занимает ведущее положение. С помощью этого прогрессивного способа 

сварки металлов в корне изменяется технология производства в ряде отрас-

лей промышленности, судостроении, производстве металлоконструкций, та-

ких как стальные тонкостенные трубы большого диаметра, строительстве 

крупных газо- и нефтерезервуаров, сосудов высокого давления. Велика роль 

автоматической электродуговой сварки под флюсом в развитии новых от-

раслей техники – атомной энергетики, реактивной и ракетной техники, про-

изводства синтетических веществ.  

Богатый опыт предприятий, на которых применяется дуговая сварка под 

флюсом, позволяет с уверенностью говорить о большом будущем этого спо-

соба сварки. Отечественными научно-исследовательскими организациями  

и предприятиями разработано и изготовлено большое количество типов ав-

томатов, машин и установок для сварки под флюсом. Многообразие приме-

няемых разновидностей оборудования позволяет с успехом решать любые 

задачи по сварке различных металлов, в том числе и разнородных. 

Сведения об оборудовании для сварки под флюсом разбросаны по от-

дельным главам различных монографий, кроме того, они в значительной ме-

ре устарели. В учебном пособии приведены сведения по устройству различ-

ного оборудования, применяемого для сварки под флюсом, и их технико-

экономические показатели. 
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