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Введение
Значительное место в проводимых научных 

исследованиях занимают исследования переком-

понуемых и реконфигурируемых производствен-

ных систем в машиностроении. Сложилась ситу-

ация, когда начались интенсивные исследования 

по направлению “Перекомпонуемые производ-

ственные системы – ППС (Recomponatable 

Manufacturing Systems – RMS)” в России (СССР) и 

по направлению “Реконфигурируемые производ-

ственные системы – РПС (Reconfigurable 

Manufacturing Systems – RMS)” в США и других 

зарубежных странах.

С точки зрения терминологии между поняти-

ями “перекомпонуемость” и “реконфигурируе-

мость” существует разница. Соответственно, 

существует разница трактовки понятий “пере-

компонуемость” и “реконфигурируемость”. Хотя 

создание и применение как перекомпонуемых 

(рекомпонуемых), так и реконфигурируемых 

производственных систем имеют общие цели и 

закономерности развития.

В общем случае существующая терминология 

понятий “перекомпонуемые” и “реконфигуриру-

емые” системы раскрывает множественность и 

разнообразие классификационных признаков и 

определений, учитывая разные географические 

места возникновения определений. Определение 

понятия “реконфигурируемая производственная 

система” дано в 90 годах в США, в Мичиганском 

университете [9,10,11]. Определение “перекомпо-

нуемая производственная система” дано в 80-х 

годах в России, в Тольяттинском государствен-

ном университете (ранее Тольяттинский поли-

технический институт) [1-8,12]. Понятие “пере-

компонуемость” раскрывает содержание новых 

направлений создания производственных систем 

машин с изменяющейся компоновкой на основе 

автоматически сменных модулей различного 

уровня агрегатирования системы.

Решение проблемы развития перекомпонуе-

мых (рекомпонуемых) производственных систем 

(RMS), в конечном счете, сводится к поиску путей 

и преодолению комплекса производственных 

противоречий по схеме интеграции связей: “гиб-

кость - производительность - жесткость - точ-

ность - надежность - стоимость”, где главным 

конфликтующим противоречием остается увели-

чение гибкости при одновременном увеличении 

производительности. Данная постановка пробле-

мы неотъемлема от формирования развивающих-

ся высокоавтоматизированных производств, по 

назначению и применению являющихся много-

вариантными и адаптированными к требованиям 

заказчика.

Перекомпонуемая (рекомпонуемая) произ-

водственная система является самоуправляемой 

и самоорганизующейся мехатронной системой 

машин, основными свойствами которой являют-

ся автоматическое изменение компоновки, мно-

гоуровневой структуры мехатронных узлов, агре-

гатов и модулей, межузловых и межэлементных 

связей с целью функционирования на изменяю-

щемся временном производственном цикле экс-

плуатации [1-8]. Сменные узлы и модули состав-

ляют комплекс автоматически сменных 

технических средств и образуют элементную базу 

компонования и создания ППС в реальном вре-

мени ее функционирования и перекомпонования 

в едином цикле преобразования технологии и 

системы машин. Имеются в виду, что модули яв-

ляются типовыми агрегатами, которые могли бы 

по своему функциональному назначению рабо-

тать в составе ППС с возможностью автоматиза-

ции смены и переналадки на любом уровне агре-

гатирования. Автоматически сменный модуль, 

предназначенный для размещения на нем узлов, 
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