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Учебное пособие содержат теоретические сведения о станках с число-
вым программным управлением, системе ЧПУ Siemens Sinumerik 802D sl, 
подробные примеры составления управляющих программ и задания для само-
стоятельного выполнения. Рассмотрена линейная, круговая и винтовая интер-
поляция, установка коррекции радиуса инструмента, циклы формирования от-
верстий, циклы сверления по решетке и по окружности. 

Управление комплексом производственного оборудования рассмотрено 
на примере учебной гибкой производственной системы, включающей на-
стольные токарный и фрезерный станки, промышленный робот и компьютер 
для обеспечения их согласованной работы. 

Учебное пособие предназначено для студентов всех форм обучения по 
направлениям: 230100 Информатика и вычислительная техника, 220700 Авто-
матизация технологических процессов и производств. Может быть использо-
вано студентами других специальностей и аспирантами при изучении работы 
систем управления производственным оборудованием.  
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