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Условные обозначения 

0H , 0B , 0L  
– толщина, ширина и длина заготовки до прокатки; 

1H , 1B , 1L  – толщина, ширина и длина заготовки после прокатки; 

B  – средняя ширина полосы; 

H , B  – абсолютное обжатие и уширение; 

H , B  – относительное обжатие и уширение; 

, ,  – обжатие, уширение и вытяжка; 

R  – радиус рабочих валков (на прокатном стане 300 установлены рабочие 

валки диаметром 75 мм); 

l  – горизонтальная проекция дуги захвата; 

F  – площадь контакта прокатываемого металла с валками; 

 – угол захвата; 

f  – коэффициент трения; 

P  – усилие прокатки; 

срp  – среднее удельное давление металла на валки 

Copyright ОАО «ЦКБ «БИБКОМ» & ООО «Aгентство Kнига-Cервис»

Перейти на страницу с полной версией»

Перейти на страницу с полной версией»

Перейти на страницу с полной версией»

Перейти на страницу с полной версией»

http://rucont.ru/efd/230033
http://rucont.ru/efd/230033
http://rucont.ru/efd/230033
http://rucont.ru/efd/230033

