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УДК 621.73.073 
 
 Технология изготовления  кузнечно-штамповочного оборудования и штамповой 
оснастки:  Учебное пособие / Ф.В. Гречников, Ю.С.  Горшков, Н.Д. Проничев; Под 
редакцией д-ра техн. наук, проф. Ф.В. Гречникова. Самар. гос. аэрокосм. ун-т. Самара, 
2004.96 с.  
 
 
 ГРНТИ 55.16.03 
 
 В учебном пособии приведены  основные понятия и определения технологического 
процесса изготовления  кузнечно-штамповочного оборудования, (КШО).  Изложены 
данные о влиянии технологических параметров на качество мехобработки. На примере  
типовых деталей КШО и штампов рассмотрены современные методы и способы их 
изготовления. 
 Пособие предназначено для студентов, обучающихся по специальности 120400 
”Машины и технология обработки металлов давлением”. Может быть полезно студентам 
других механических специальностей. 

Пособие подготовлено на кафедрах обработки металлов давлением  и производства 
двигателей летательных аппаратов Самарского государственного аэрокосмического 
университета имени академика С.П. Королева. 
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