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П Р Е Д И С Л О В И Е

Лучшие стахановцы лесной промышленности показали, что на нашем 
оборудовании можно вырабатывать в несколько раз больше продукции, 
чем вырабатывали раньше п на много больше, чем вырабатывают на 
самых технически передовых заводах за границей. Таких успехов луч
шие стахановцы моглп добиться в результате полного овладения техни
кой своего дела, благодаря культурно-технической грамотности.

Изучив детально свои станки, ознакомившись всесторонне со спо
собами и приемами работы на них, стахановцы сумели перестроить свою 
работу и работу станков таким образом, что производительность станков 
увеличилась в несколько раз.

йсобоо внимание стахановцами лесной промышленности уделяется 
|юа;уще*у инструменту —  пилам, ножам, фрезам и пр., от состоянии 
которых и от качества ухода за которыми, в значительной мере, зависит 
скорость пропускания материала через станки.

Стахановцы научились сами устанавливать пилы в станки и сами 
тщательно проверяют качество подготовки пил работниками пилостав- 
ного цеха.

На усовершенствование и улучшение инструмента в большой мере 
направлена, в последнее время и научно-техническая работа в лесной 
промышленности. Новые конструкции инструментов и новые способы 
вьгверки и уходи за нами внедрены и внедряются в промышленность.

Освоение повсеместно новых норм производительности, применение 
новых способов и приемов работы потребовало переработки прежних 
справочников, пособий и руководств.

Значительной переработке и некоторому расширению, по сравнению 
с I изданием, подверглось и настоящее «Руководство по пилоправно- 
пилоетавпому делу».

И Руководство» внесены новые требования, предъявленные к кон
струированию и уходу за пилами, основанные на научно-исследователь
ских работах и достижениях практики передовых предприятий Союза.

Кроме того, «Руководство» пересоставлено применительно к учеб
ному плане и программам для школ ФЗУ. утвержденных Наркомлесом.
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ЗА М ЕЧЕН Н Ы Е ОПЕЧАТКИ 
в книге Финкельштейна—Руководство по пилоставному делу

Стран. Строка Напечатано Должно быть

Т итуль- 3-е переработанное 2-е переработанное
ный лист издание издание

16 5 снизу проковку проточку

, 3 снизу станине станке

106 8, 9 сверху Рамные пилы устана
вливаются для проточ
ки непосредственно на 
направляющей линей
ке

Рамные пилы устана
вливаются для проточ
ки не непосредственно 
на направляющей ли
нейке, а зажимаются в 
особых тисках, свобод
но скользящих по ли
нейке

137 2 сверху скоростью резания скоростью подачи

169 17 сверху не расклиненными нерасклеианными

91 14 снизу 7ч.+ (Ч  ч. • 2) - 3 =  24 (7ч. +  ;4 ч. • 2) • 3 =  24

103 5 сверху 4 И

103 14 „ 3 и 2 16 и 8

103 7 снизу 3 16
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