bei dem derzeitioen Stande des Maschinenbaues.

Auf theoretisch-praktischer Grundlage bearbeitet von

WOLDEMAR VON '}{NABBE

Kais. Russ. Hofrath, ausserord. Professor fiir mechanische Technologie
am K. Teehnologischen Institute zu Charkow.

Nebst einem Atlas mit 453 Abbildungen auf 39 Tafeln und
zwei Erganzungstafeln.

CHARKOW
Verlag des Verfassers

1893.


http://rucont.ru/efd/122310
http://rucont.ru/efd/122310
http://rucont.ru/efd/122310
http://rucont.ru/efd/122310

D v v v

Tlo omperbaerino Yuebmaro Komurera XapsroBckaro Texuoxornueckaro Mu-
CTUTYTa MevaraTs paspbmaerca. Xappkosp, 12 despaia 1893 r.

Juperrops B. RKupnuuegs.

XAPbHOBDB
Tuncrpseis Azogesa Jappe, Peibuasm, 22.

1893.

D ~ v v


http://rucont.ru/efd/122310
http://rucont.ru/efd/122310
http://rucont.ru/efd/122310
http://rucont.ru/efd/122310

D v v v

INHALTSVERZEICHNISS

Seite.
Vorrede .. ... 3
Kapitel 1.
Eigenthiimlichkeiten und Vorziige der Fraisarbeit ............... 11
Kapitel II.
Einrichtung der Fraiser, ihr Wirkungsprineip und Classificirung . ... 18
Kapitel 1.
Allgemeiner Charakter der Fraisavheit........................ 33
Kapitel V.
Methode zur Bestimmung des Arbeitsverbrauchs der Fraismaschinen. .. 43
Kapitel V.
Vergleichende Untersuchungen des Arheitsverhrauchs der Frais- und
anderer Werkzeugmasehinen .. .......... ... .. ... ..., 65
Kapitel VL. .
Arbeiten, welche hauptsiehlich oder ausschliesslich den Fraisern eigen
S e e 109
Kapitel VIl
Die Fraiserpraxis in verschiedenen Zweigen des Maschinenhaues. . . . . 128
Kapitel VIII.
Grundsiitze zur Construction der Fraiser...................... 171

Kapitel IX.
Ueher Geschwindigkeiten, welche den Fraisern mitgetheilt werden... 210
Kapitel X.

Schmieden und mechanische Bearbeitung der Fraiser............ 218
Kapitel XI. ‘

Hiirten der Fraiser ........cooneonve i 259
Kapitel XII.

Schleifen und Schiirfen newer und Umarbeitung alter Fraiser...... 274

Kapitel XIIL.

Fraismaschinen-Typen, welche im allgemeinen Maschinenbau ange-
wendet Werdenm. ..« .o e 301
Anhang . ... ... .. .. e e 337

D ~ v v


http://rucont.ru/efd/122310
http://rucont.ru/efd/122310
http://rucont.ru/efd/122310
http://rucont.ru/efd/122310

D v v v

KAPITEL VIIL

Grundsitze zur Construction der Fraiser.

In Anbetracht des Fehlens bestimmter, und fiir alle Produ-
centen gemeinschaftlicher, Regeln zur Construction der Fraiser, will
ich mich bemiithen, im Wege Erforschung der von bekanntesten
Firmen stammenden Fraiser und auf das von mir, in Bezug auf
diese Frage, gesammelte practische Material sich stlitzend, solche
Grundsitze zur Berechnung verschiedener Elemente der Fraiser
aufzustellen, welche, ohne mit den in der Praxis geltenden Regeln
im Widerspruch zu stehen, in diesen wichtigen Zweig des Maschinen-
wesens die nothwendige Gleichférmigkeit und Einheit einfithren
wiirden.

Durchmesser und Hbéhe der Fraiser. Nachdem in der For-
mel zum Ausdrucke des Arbeitsverbrauchs der Fraismaschine
der Fraiserdurchmesser nicht auftritt, kann augenscheinlich eine
jede Fraisarbeit mit gleichem Verbrauche an Betriebskraft ausge-
fithrt werden, ebenso wenn der Fraiser von grossem, als auch von
kleinem Durchmesser ist.

Die Gestalt der mittelst des Fraisers zu erzeigenden Flichen,
welche, wie vir sahen, durch die Form der Zihne des Fraisers und
durch die Gestalt der Leitlinie, in welcher die (absolute oder rela-
tive) fortschreitende Bewegung des Fraisers vorsichgeht, bedingt
wird, hingt augenscheinlich von Fraiserdurchmesser ebenfalls nicht
ab. Djes Alles fithrt uns zu dem Schlusse, dass der Fraiserdurch-

messer willkiirlich gewidhlt werden kann.
21
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Es gibt aber einige Umstinde, welche diese Willkiir beschrin-
ken und welche, obgleich sie auch, in einem jeden gegebenen Falle,
den vortheilhaftesten Fraiserdurchmesser mit Genauigkeit nicht be-
stimmen, denselben dennoch in gewisse Grenzen stellen.

So z. B., obgleich fiir einen bereits in die Wirkungssphére
eingetretenen Fraiser die Grosse seines Durchmessers keinen Einfluss
auf die Grosse der zu verbrauchenden Betriebskraft ausiibt, spielt
der Fraiserdurchmesser am Anfange und Ende der Arbeitsverrich-
tung, d. h. beim Eintritte des Fraisers in die Wirkungssphdre und
seinem Austritte aus derselben, eine ziemlich wesentliche Rolle.

Nehmen wir z. B. an, dass von der Oberfliche eines Gegen-
standes A (siehe Fig. 301, Taf. XIV) die Metallschichte ABCD
abzunehmen sei. Wenden wir zu dieser Arbeit den Fraiser I an, so
wird sich der Weg, welchen die Axe des Fraisers (oder der Ge-
genstand demselben entgegen), vom Zeitpunkte, wo der erste Zahn
des Fraisers den Punkt B beriihrt, bis zu jenem Zeitpunkte, wo
der letzte seiner Zahne den Punkt D passirt, beschreiben wird, durch
die Gerade MN darstellen. Kommt aber der Fraiser Il zur Anwen-
dung, so wird der von seiner Axe beschriebene Weg (in Bezug auf
dieselbe Arbeit) durch die Linie M’ N’ auszudriicken sein. Es ist
klar, dass je grosser die Differenz R—r ist, um desto grosser auch
die Differenz MN—M'N’ sein wird. Diese Abhingigkeit wird sich
folgendermassen darstellen:

MN—M'N'=x—y=R. Sin a—r. Sin «,.

Bei einer und.derselben Geschwindigkeit der fortschreitenden
Bewegung beider Fraiser von w mm. pro Secunde, wird die vom

Fraiser I in Anspruch genommene Zeitdauer diejenige, welche der
. X—y . .
Fraiser II beansprucht, um ~ Sec. tbersteigen. Da aber w ge-

wohnlich sehr klein ist (von 0,1 bis héchstens 2 mm.), kann diese

Differenz auf eine ziemlich merkbare Grosse sich belaufen, die Sum-
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