
П Р Е Д И С Л О В И Е

Предлагаемая читателю книга М. М. Бен юра главным 
образом охватывает самые существенные воппосы. связан­
ные с технормированием в лесопильном производстве.

До сих пор руководства по нормированию обычно отно­
сились к другим отраслям промышленности и работникам 

на лесопильных заводах было довольно труню  поп­
е н я т ь  эти схемы для своей работы. Отдельные статьи и
— Р! В/ еТ ЛЬНОЙ отрасли (как, например, цитируемая 
автором работа Воитинского) не охватывали всего комплекса 
вопросов или ограничивались некоторыми арктическими  
указаниями без достаточно полного сообщения очень суще­
ственных теоретических, принципиальных установок.

Цифровой материал, предлагаемый автором, работающим 
в области технормирования в деревообрабатывающей поп 
мышленности, следует рассматривать гАазгшьг обТазом ка 
иллюстрационным, на примере которого М. М Бендер пазт ' 
ясняет методы нормирования. Цифры эти. конечно не ?Ггп' 
лютны и верны лишь для д ан н о е  случая Точно • акже и 
отрывки из технологии дерева, привезенные в п ав е  i r J

пробел в области освещения 0Щутимы"пилении. -щения опь. ia ^нормирования в лесо-
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Г Л А В А I

ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ТЕХНИЧЕСКОГО НОРМИРОВАНИЯ В ЛЕСО 
ПИЛЬНОМ ПРОИЗВОДСТВЕ

Прежде чем приступить к изложению методов техниче­
ского нормирования времени работы в лесной промышлен­
ности, необходимо остановиться на задачах нормирования и 
значении его в любом производстве.

Если бы технологический и трудовой процесс производ­
ства был вполне устойчив и совершенен, то задача техни­
ческого нормирования могла бы быть сведена к определению 
времени на различные операции и приемы при существую­
щем режиме производства.

На самом деле ни в од ной отрасли промышленности, а 
в особенности в лесной, нет устойчивости в постановке про­
изводства и она чрезвычайно далека от совершенства.

Фактически мы имеем организацию производства со 
многими и порой самыми элементарными дефектами.

Эти дефекты, понижающие эффективность предприятия 
м производительность труда, могут еще долго служить ре­
зервом для всякого задавш егося целью реконструировать 
режим производства.

В нашем распоряжении имеются сведения о трех лесо­
пильных заводах, работающих на внутренний рынок на про­
тяжении последних семи лет.

Воспользуемся данными нижеприведенной таблицы, чтобы 
доказать правильность нашего утверждения о размерах 
резервов на наших заводах.

Таблица производительности в куб. м пропуска сырья 
на 1 рамосмену (среднегодовая..
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Резервы поднятия производительности ял заводах. — Удельный 

вес зарплаты в общей стоимости пилопродукции. — Техно­
логия дерева и техническое нормирование. — Режущий 
инструмент в лесной промышленности и нормы времени 
обработки. — Дефекты в пилах, применяемых в  лесопильном 
производстве, и влияние этого фактора на нормы выработки.

Г л а в а  II. К ласси ф и кац и я о сн о вн ы х п о н яти й  в  о б л асти  т е х н и ­
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Разграничение производственного процесса по принципам 

технологическому и трудовому. — Разбивка лесопильного 
производства на 16 производственных циклов. — Понятия: 
прием, элемент приема и движение. Норма времени и норма 
выработки. Фиксажные точки. — Понятие— суммарное нор­
мирование и виды этого нормирования. — Фотография ра­
бочего дня в лесопильном производстве. — Цели и задачи 
фотографии рабочего дня и хронометража. — Схема изуче­
ния рабочего времени методом фотографии и хронометража 
на примере лесопильного, производства.

Глава III. Схематика рабочего в р ем ен и .....................................  39
Схема рабочего времени по отношению к исполнителю (ра­

бота комлевого навальщика). — Схема рабочего времени но 
отношению к механизму. — Схема рабочего времени по 
отношению к  рабочему процессу. — Схематика и класси­
фикация времени Оргдрева, — Обработка материалов фото­
графий раоочего дня. рабочего, работающего у  дробилки 
маятниковой пилы, строгального станка, ленточной пилы’ 
v оупкера, а также работы подточика и установки пил в ле- 
сорамах, — Фотографии рабочего дня в подразделении: инди­
видуальная работа, групповая, бригадная и маршрутная,— 
Постановление СТН об обработке данных фотографии — 
Документация: Формы наблюдательных карточек, сводка 
фотографии и инструкции по заполнению бланков.

Глава IV. Учет простоев  ......................................................  79
Учет простоев, как метод регулярного контроля. — Целесо-

и Й «3*°СТЬ РГ УЛЯР^ °Г0 учета ПРостоев наряду с проведе- 
быть Рабочего * “ • ~  Какие принципы дащжны

основу учета простоев. — Техника и форма 
учета. Система премирования Для сокращения простоев.—
Основные затруднения для ведения у ^ »  простое*

Г л ав а  V. Нормирование методом хронометража . . . . .
П он яти е— лучш ий и средний рабочий. — Секундомеры, план­

шеты и техника пользования ими. — М етоды обработки 
хронометражных рядов: число наблюдений и допускаемый 
процент отклонений. — Разбор методов обработки хроно- 
метражиых рядов на примере работы навальщ ика (распи­
ловка на л 'р ам е с  1) Метод Тейлора. 2 ) М етод М ихеля-М ер- 
рикл. 3) Метод М ихеля. 4) Метод арифметической середины. 
Исчисление среднего отклонения, квадратичное отклонение 
и оценка арифметической середины. 5) М едиана. 6)  Мода. 
Сравнение норм на примере работы комлев. навальщ ика, 
полученных всеми шестью методами. 7) Метод объектив­
ного анализа и улучш енная арифметическая середина.

Г л ав а  VI Т еори я и п р а к т и к а  прибавочного  врем ени  . . . .
Прибавочное время на отдых, как часть перерывов в ра­

боте „  Метод исчисления прибавочного времени на отдых 
по кривим Барта. — Метод исчисления прибавочного вр е­
мени на отдых по Виберу. — Исчисление прибавочного вре­
мени на отдых по Тильману. — Метод исчисления прибавоч­
ного времени на огдых по С паху. -  М етод исчисления при­
бавочного времени на отдых по Иоффе. -  Программа иссле­
дования вопроса о выборе методов исчисления прибавоч­
ного времени на отдых в лесопильном производстве.

Г л ав а  VII. П ринцип о п ти м у м а  в х р о н о м е т р а ж а ............................
Значение хрономегражного наблюдения в определении приба­

вочного времени на отдых. — Оценка О. А. Ерманским хро­
нометража и понятие — принцип оптимума. — Метод норми­
рования по принципу оптимума и его оценка.

Глава VIII. Норма вы р аб о т ки  в  лесопильном производстве . •
Производственные условия, характеризующие лесопиление, -  

Схема рабочего процесса распиловки бревна на л,раме и 
анализ наблюдения по хронометражной карте. — Расчет ма­
шинного времени л-'рамы: теоретическая, техничесюг-воз- 
можная и хронометражная норма. — Анализ работы по про­
пуску бревна через л/рамы по наблюдательным карточкам 
и Сводной таблице. — Влияние затупляемости пил па про­
должительность распиловки (пропуска бревна через раму). 
Приемы вспомогательной работы комлевого навальщика и 
откидчика у  рамы и нормы времени этой работы. — Приемы 
на операциях: работа поддепщнка, работа обрезчика и 
откидчика, а также сортовщика. Нормы времени на эти 
работы.

Г лаш  IX. С и с т е м а т и з а ц и я  норм и  д о к у м е н т а ц и я .......................
Сопоставление норм на л/рамах, установленных на четырех 

заводах, и анализ этих норм. — Сводная таблица норм по 
сортименту на каждую раму. — Статистические сведения 
о производительности л/рам. — Формы для хронометраж­
ных наблюдений: наблюдательный лист, хронометражно- 
нормировечная карта, карточка приемов работы.
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значение новых форм организации труда.
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Обязанности хронометражиста. -  Обязанности техника-норми­
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Список литературы по техническому нормированию
В клейка— (6 таблиц).

О Г ИЗ.  К Н И Г О Ц Е Н Т Р

ЛЕСОПРОМЫШЛЕННОЕ ДЕЛО
Е Ж Е М Е С Я Ч Н Ы Й  О Р Г А Н  С О Ю З Л Е С П Р О М А .

Ответ, редактор И. Н. Котик.
Журнал рассчитан ка средник и высший инженерно-технический персона» 
леспромхозов к предяриитнй деревообрабатывающей промышленности

Год издания 10-й. 12 номеров в год.
Подписка принимается с  1-го октября. 

Подписная ценах на 3 мес.—8 р. 50  к. Цена отдельи. номера—I р. 50 к.
При коллективной подписке: на 3 мес.—2  р. 50 в.

Ж урнал освещает вопросы вкономйкн и организации лесного дела, техники 
лесного хозяйства и лесоэкепдоатзции, вопросы механизации и рационали­
зации лесозаготовок и лесотранспорта. а также организации районирования 
и рационализации деревообрабатывающей промышленности. Особое внима­
ние будет уделено вопросам реконструкции в деревообрабатывающей про- 
мышлеипосп:, а  также анализу нового капитального строительства. Журнал 
будет давать корреспонденции с мест н предприятий, широкую информацию 
о конъюнктуре лесных рывков в СССР и заграницей, освещать работу 
отдельных лесопромышленных и лесоторговых организаций. Журнал будет 
регулярно опубликовывать постановления и распоряжения центральных 

органов по вопросам лесной промышленности и торговли.
В 1931 г. будут введены новые отделы: ЛЕСОКУЛЬТУРА, ЛЕСОМЕЛИОРА­
ЦИЯ, ЛЕСНОЕ ОПЫТНОЕ ДЕЛО, ЛЕСОХИМИЧЕСКИЕ ПРОИЗВОДСТВА.

- s s Л ЕО и ЗА В О Д  н=-
Двухнедельный популярно• технический журнал для квалифицированных рабочих 
в низшего технического персонала деревообрабатывающей промышленности. 

Год издания 3-й. 2 4  номера в год.
О Р Г А Н  С 0 Ю З Л Е С П Р 0 М А .
Ответ, редактор М. П. Смирнов-Чубриков.

Программа журнала: Текущие проблемы политики народного хозяйства. 
Промфинплан и его выполнение (ударничество и соцсоревнование). Борьба 
за качество продукции. Борьба с потерями в производстве. Труддисциплина 
и производительность труда. Подготовка кадров (выдвижение), Строитель­
ство и реконструкция. Заводская техника. Техника безопасности. Достиже­
ния техники у  нас н заграницей. Рабочее изобретательство. Отборы тех­

нической литературы.
Ж урнал расчитан на квалифицированных рабочих и  низший техни­

ческий персонал деревообрабатывающей промышленности. 
Журнал посвящен исключительно деревообрабатывающей промышленности. 
Особенное инниавне будет уделено свешальныв «ялам дереаообработкн.

ПОДПИСНАЯ фЕНА: на г о д .  4  р. — К О Л Л Е К Т И В Н А Я :
,  в  мес. 2  „ —- на год . . . . . .  5  р. М  к.
■ 3  ,  1 я — ,  б мес . . . . . .  i  » 8 0  „

отд. номер — 2 0  к. » 3 ,  8 0  »
Пшмноммомаиаетеа Парамвеатаран Ямм-екингра—Леямгрел, Пр. Хб Октябри, 28 м» Вемаа. 
ЯлЫмла, 3, а отдааима, филиалах * матарох Ннхгомхтрл. и  амх летглхо-твлвграфлых митарах
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