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ПРЕДИСЛОВИЕ 

 

Затраты на запасные части в АПК могут достигать 50..70% от 

себестоимости ремонта техники. В стоимости новых деталей до 

80% составляют затраты на металл (даже при переплавке металло-

лома теряется до 30% металла). Большинство изношенных до пре-

дельного состояния деталей теряют  не более 1% массы, а износ 

рабочих поверхностей не превышает 0,3 мм. Таким образом, при 

восстановлении деталей расход металла и энергии в десятки раз 

меньше, чем при изготовлении новых. Себестоимость восстанов-

ления не превышает 30…60% от цены новых деталей. 

Таким образом, восстановление деталей является важным ре-

зервом ресурсо- энергосбережения и экономии, и может иметь ре-

шающее значение при недостаточном финансировании. Стоит от-

метить, что современные технологии восстановления и упрочне-

ния могут обеспечивать послеремонтный ресурс деталей на уровне 

новых и выше. 

Целью данных методических указаний является помощь обу-

чающимся при освоении методики проектирования технологиче-
ских процессов ремонта и восстановления изношенных деталей, 
сборочных единиц, машин и оборудования.  

Выполнение курсового проекта способствует приобретению 

практических навыков по сбору и анализу исходных данных для 

расчета и проектирования, разработке и использованию графиче-

ской технической документации по ремонту и восстановлению 

изношенных деталей машин и оборудования. 

Студент выполняет работу на основании индивидуального 
задания. 

Выполнение курсового проекта  направлено на формирование 

профессиональных компетенций в области разработки новых тех-
нологий ремонта и восстановления деталей машин и повышения 
эффективности ремонта сельскохозяйственной техники и обору-
дования. 
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