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1. Организация производства в прокатных цехах 

 
1.1 Технико-экономические и организационные особенности прокатного 

производства 
Прокатное производство включает получение заготовок в обжимных и в 

обжимно-заготовительных цехах, в цехах готового проката, рельсобалочных 

цехах, трубо-, сорто-, листо-, колесо-, шаропрокатных, в цехах гнутых 

профилей и т.д. 

Прокат наиболее высокого качества производят в цехах холодной 

прокатки. 

Технико-экономические особенности прокатного производства: 

1) крупный масштаб производства; 

2) разнообразие видов выпускаемой продукции. Сортамент сортового 

проката составляет 3800 профилеразмеров из 1200 марок стали. При этом 

размеры сортового проката различаются по длине,  а если учесть основные 

требования стандартов и технических условий, способы выплавки стали, то 

номенклатура сортамента проката в сумме составляет десятки тысяч. 

3) высокий уровень механизации и автоматизации; 

4) высокая капиталоемкость прокатного производства, капитальные 

затраты наиболее значительные; 

5) большая металлоемкость и энергоемкость. Удельный расход на 1 т. 

готового проката: слитков – 1,265 т., топлива – 1,61 КДж усл. топлива, 

электроэнергии – 1,26 кВт/ч;  

6) небольшой объем незавершенного производства: 

- сравнительно короткий производственный цикл производства проката; 

- высокая доля заданного в себестоимости проката. 

Организационные особенности прокатного производства: 

1) физико-химический характер технологического процесса (один из 

видов горячей или холодной обработки металлов); он может наблюдаться, что 

позволяет использовать методы технического нормирования для его изучения. 
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