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Высокая эффективность обработки трудоемких, металлоемких и дорогостоящих деталей достигается 
разработкой и внедрением специальных технологий, основанных на применении лезвийных инструментов 
из композита. Различные марки композитов широко применяются в металлообработке в качестве инстру-
ментального оснащения чистовых и отделочных операций. Приведены результаты исследования возможно-
стей резцов из инструментального материала композита 10 на примере скоростного фрезерования резьбы 
(вихревой метод). Сравнение процесса вихревого нарезания резьб композиционными и твердосплавными 
инструментальными материалами подтверждает преимущество первых, обеспечивающих высокую точность 
обработки, шероховатость резьбовой поверхности не грубее 1,25 мкм и высокую производительность.
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Введение

В настоящее время производство резьбовых 
деталей как в России, так и за рубежом достиг-
ло больших размеров. Объясняется это высоким 
уровнем и темпами развития целого ряда отрас-
лей машиностроения, таких как станкостроение, 
автомобилестроение, тракторное и сельскохо-
зяйственное машиностроение, которые являют-
ся основными производителями и потребителя-
ми данного вида продукции.

Как показывает опыт работы машинострои-
тельных предприятий, высокая эффективность 
обработки трудоемких, металлоемких и дорого-
стоящих деталей достигается разработкой и вне-
дрением специальных технологий, основанных 
на применении лезвийных инструментов из ком-
позитов. Использование этих прогрессивных ин-
струментальных материалов позволяет не только 
повысить эффективность процессов обработки 
резьбовых поверхностей, но также дает возмож-
ность выполнить высокопроизводительную об-
работку ряда деталей, технология изготовления 

которых основана на традиционном сочетании 
черновой лезвийной и чистовой шлифовальной 
обработки [1–3].

Имеющиеся научные разработки и опыт про-
мышленного использования резьбообразующих 
технологий свидетельствуют о том, что композиты 
практически малоизвестны в резьбообработке и их 
потенциальные возможности используются не в 
полной мере. Поэтому совершенствование техно-
логии изготовления деталей с резьбовыми поверх-
ностями является актуальной технологической и 
научной задачей, а применение композитов – эф-
фективным и перспективным направлением.

Как показывает опыт исследования и прак-
тика промышленного использования, различные 
марки композитов широко применяются в ме-
таллообработке в качестве инструментального 
оснащения чистовых и отделочных операций. 
Эти прогрессивные инструментальные материа-
лы обеспечивают высокую точность и качество. 
Оснащение композитами операций точения, 
растачивания и торцевого фрезерования дает 
возможность выполнить заданные технологиче-
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