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Содержат указания по расчету технологических параметров при вы-

полнении лабораторных и контрольных работ по основам технологии маши-
ностроения. 
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В В Е Д Е Н И Е  
 

Цель проведения лабораторных занятий – закрепление теорети-
ческого (лекционного) материала и выработка умения: 

- разрабатывать технологические процессы механической обра-
ботки деталей, пользуясь справочной и технической документацией;  

- производить расчеты технологических параметров на основе 
оптимизации технологических процессов механической обработки 
деталей. 

Содержание лабораторных и контрольных работ: 
- выполнить в соответствии с заданием рабочий чертеж детали; 
- составить маршрутный технологический процесс механиче-

ской обработки детали; 
- рассчитать аналитическим методом припуски на обработку по-

верхностей детали по наибольшему диаметру и длине; 
- выполнить аналитический расчет режима предварительной то-

карной обработки поверхности детали по максимальному диаметру; 
- рассчитать по нормативам режим окончательной токарной об-

работки детали по максимальному диаметру1; 
- рассчитать штучное время для предварительной токарной об-

работки поверхности максимального диаметра детали. 
Для студентов очной формы обучения задания на лабораторные 

работы выдаются преподавателем индивидуально на первом занятии 
из сборника заданий и нумеруется двумя цифрами (первая – номер 
задания, вторая – номер варианта). 

Студентами заочной формы обучения задание на контрольную 
работу выбирается из сборника заданий в следующем порядке: по-
следняя цифра зачетной книжки (шифра) определяет номер задания, 
предпоследняя – номер варианта. 

                                                
1 Выполняется на лабораторных занятиях студентами очной формы обучения. 
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