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Рассмотрены вопросы оптимизации технологических процессов из-

готовления деталей по энергетическим затратам. 
Изложен метод определения рациональных условий обработки, ба-

зирующийся на структурно-параметрической оптимизации. Представле-
на структурно-параметрическая модель механической обработки по-
верхностей на окончательных операциях изготовления деталей, на осно-
ве которой создана математическая модель, состоящая из двух незави-
симых модулей, описывающих процессы точения и растачивания, а так-
же круглого наружного и внутреннего шлифования цилиндрических и 
конических поверхностей, позволяющая определить наивыгоднейшие 
условия формообразования. 

Дано описание программных продуктов по определению рацио-
нальных условий обработки, разработанных на базе вышеуказанной ма-
тематической модели, и приведены примеры расчета. 

Учебное пособие предназначено для студентов машиностроитель-
ных специальностей для использования при курсовом и дипломном про-
ектировании технологических процессов и может быть полезно инже-
нерно-техническим работникам предприятий. 
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Введение 
 
Совершенствование и дальнейшее развитие машиностроения всё 

настойчивее ставит перед технологами задачу строгой классификации 
различных видов технологических процессов, основанной на объектив-
ных критериях, позволяющих оценить возможности и перспективность 
каждого из них. 

Еще большую значимость приобретают эти вопросы при производ-
стве изделий авиационной техники, поскольку в этой отрасли машино-
строения используют самые совершенные материалы, а требования к 
заготовкам, операционным припускам и готовым изделиям все более 
ужесточаются. Несмотря на уменьшение операционных припусков, 
связанное с использованием в производстве высокоточных методов из-
готовления заготовок, процессы механической обработки по своей 
производительности, гибкости, экономичности, качеству и точности 
получаемых деталей в настоящее время преобладают над другими спо-
собами обработки. 

К перспективным направлениям, обеспечивающим повышение ка-
чества и снижение  трудоёмкости при производстве деталей, следует 
отнести проектирование технологических процессов их изготовления 
на основе принципов оптимизации. Наиболее полное определение ра-
циональных условий обработки должно базироваться на выборе наивы-
годнейшей совокупности управляющих параметров, в число которых 
входит вид механической обработки, конструкция инструмента, марка 
инструментального материала или характеристика инструмента, режим 
резания и т.д. 

 3 

Copyright ОАО «ЦКБ «БИБКОМ» & ООО «Aгентство Kнига-Cервис»

Перейти на страницу с полной версией»

Перейти на страницу с полной версией»

Перейти на страницу с полной версией»

Перейти на страницу с полной версией»

http://rucont.ru/efd/176436
http://rucont.ru/efd/176436
http://rucont.ru/efd/176436
http://rucont.ru/efd/176436

