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 3 

 

ПРЕДИСЛОВИЕ 

Предлагаемое пособие «Обработка конструкционных материа-
лов. Процессы резания и режущие инструменты» является учебно-
теоретическим изданием, используемым при изучении студентами, 
обучающимися по специальности 160700.65 – «Проектирование 
авиационных и ракетных двигателей» и направлению 151900.62 – 
«Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроитель-
ных производств», таких основополагающих дисциплин, как «Обра-
ботка конструкционных материалов», «Процессы и операции фор-
мообразования» и «Современный режущий инструмент». Эти дис-
циплины являются обязательными дисциплинами профессионально-
го цикла, необходимыми при подготовке специалистов и бакалавров 
в области технологии машиностроения, независимо от их дальней-
шей специализации, и в частности производства авиационных  и ра-
кетных двигателей, что хорошо согласуется с существующей кон-
цепцией подготовки специалистов с высшим образованием, преду-
сматривающей расширенную подготовку по общему машинострое-
нию.  

Целью учебного пособия является ознакомление с основными зако-
номерностями явлений, сопровождающих процесс резания, и возмож-
ностями воздействия на этот процесс с целью его оптимизации для дос-
тижения требуемой производительности и качества обработки. 

Используя данное пособие, студенты машиностроительных спе-
циальностей имеют возможность подготовиться к зачетам и экзаме-
нам. Они могут применить полученные знания при выполнении кур-
совых и дипломных проектов, а также в своей практической дея-
тельности на предприятиях машиностроительной отрасли. 

 4

Содержание учебного пособия во многом отражает содержание рабо-
чих программ ранее указанных курсов. В отличие от имеющихся учебни-
ков и учебных пособий по резанию материалов и режущему инструменту 
в предлагаемом пособии в сжатой форме представлены основные мате-
риалы по теории резания, конструкциям и геометрии режущих инструмен-
тов, а также даны контрольные вопросы для самопроверки. 

Данное пособие основывается на знаниях, полученных студентами 
при изучении высшей математики, физики, химии, материаловедения, 
сопротивления материалов, теоретической механики, термодинамики.  

В учебном пособии представлены разделы, посвященные изуче-
нию явлений, протекающих в процессе резания материалов, приве-
дена информация об инструментальных материалах, геометрии и 
конструкциях режущих инструментов основных видов и процессах 
механической обработки.  

Не претендуя на исчерпывающую полноту, авторы вместе с тем 
надеются, что предлагаемое учебное пособие, отличающееся дос-
тупностью и последовательностью изложения материала, послужит 
базовой составляющей при изучении ранее указанных дисциплин и 
будет способствовать успешному усвоению тем. В определенной 
мере оно восполнит дефицит учебной литературы, освещающей во-
просы обработки материалов резанием. 
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