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В.Н. АНАНЧЕНКО,  И.Н. НЕСТЕРЕНКО,  А.И. АНАНЧЕНКО 
 
МОДЕЛЬ  ПРОЦЕССА  КРУГЛОГО ЦЕНТРОВОГО ШЛИФОВАНИЯ 
КАК ДИНАМИЧЕСКОГО ОБЪЕКТА 
 
Рассмотрена идентификация  технологического процесса круглого центрового шли-
фования как динамического объекта, целью которой является получение математи-
ческой модели исследуемого процесса для определения влияния исходных техноло-
гических факторов на окончательную точность обработки. 
Клю чевые слова: математическая модель, система СПИД, динамическая система, 
технологические факторы, точность обработки, конусообразность, круглое центро-
вое шлифование, линейное дифференциальное уравнение, передаточная функция. 
 
Введение. При решении задач анализа технологического процесса нахож-
дение только статических характеристик при исследовании [1] не дает пол-
ного представления о процессе. В этом случае необходимо определить его 
динамические характеристики на основе исследования математической мо-
дели процесса. 
Система СПИД (станок – приспособление – инструмент – деталь) 
как сложная динамическая система. Технологические процессы фор-
мообразования деталей, происходящие примерно в одних и тех же произ-
водственных условиях, можно рассматривать как сложные преобразующие 
динамические системы, на которые воздействуют возмущающие факторы, 
имеющие, в общем случае, случайный характер [2]. 

Совместное влияние возмущающих факторов на точность обработ-
ки, например, температурных и силовых деформаций системы СПИД, коле-
баний величин припусков заготовок и их твердости, размерного износа 
шлифовального круга и других в большинстве случаев непредсказуемо, что 
обуславливает сложность процесса формообразования деталей. 

При анализе точности производства широкое распространение по-
лучили методы математического моделирования реальных технологических 
процессов [3,4], позволяющие выявить количественную сторону преобра-
зования технологических факторов (входные переменные) в погрешности 
(выходные переменные), а также влияние каждого фактора на изучаемый 
параметр и его удельный вес в совокупности влияния всех факторов. 

Преобразование входных факторов (параметров заготовок и техно-
логической системы) в выходные параметры обработанной детали схема-
тично изображено на рис. 1. 
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