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ВВЕДЕНИЕ 
 
 
Целью дисциплины «Статистические методы управления качеством 

металлопродукции» является формирование у студента навыков организа-
ции технологического эксперимента в условиях лаборатории и цеха, сбора 
данных о состоянии качества изделий, обработки результатов измерений и 
представления их в форме, удобной для анализа и принятия решений, свя-
занных с управлением технологическими процессами. 

В результате изучения данной дисциплины студент должен уметь: 
выбирать методы испытаний, анализировать и обрабатывать результаты 
исследований и измерений, оценивать технические и организационные 
решения с позиций достижения необходимого качества металлопродукции. 

В связи с вышеизложенным основным содержанием предлагаемого 
пособия являются теоретические аспекты расчетов, связанных с определе-
нием количественных характеристик распределения, статистическим оце-
ниванием и проверкой количественных оценок, корреляционным и регрес-
сионным анализом, планированием и обработкой результатов эксперимен-
та, построением контрольных карт и осуществлением выборочного кон-
троля продукции. 

При написании пособия использовались работы авторов, в которых 
изложены отдельные теоретические положения и справочные материалы 
(см. библиографический список). 

В учебном пособии акцент сделан на самостоятельную работу по за-
данному варианту заданий, что дает возможность расширения и углубле-
ния знаний, умений и навыков, определяемых содержанием базовых дис-
циплин основной образовательной программы подготовки специалиста, и 
позволит сформировать на их основе компетенции, необходимые в даль-
нейшей профессиональной деятельности выпускника. 

Общекультурные компетенции:  
1. Владеть основными методами, способами и средствами получе-

ния, хранения, переработки информации. 
2. Оформлять, представлять и докладывать результаты выполненной 

работы. 
Профессиональные компетенции:  
1. Уметь использовать фундаментальные общеинженерные знания. 
2. Уметь использовать принципы системы менеджмента качества. 
3. Уметь выбирать методы исследования, планировать и прово-

дить необходимые эксперименты, интерпретировать результаты и де-
лать выводы. 

4. Уметь использовать физико-математический аппарат для решения 
задач, возникающих в ходе профессиональной деятельности. 
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