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 4 

ВВЕДЕНИЕ 

 

Основное требование, предъявляемое к технологиям сварки, состоит 

в обеспечении заданного уровня качества сварного соединения при мини-

мальной себестоимости и максимальной производительности. Согласно 

ГОСТ 15467-79, под качеством понимают совокупность свойств продук-

ции, обусловливающих ее пригодность удовлетворять различные потреб-

ности в соответствии с назначением. Каждому изделию (детали или техни-

ческому устройству) присущи определенные показатели качества. К пока-

зателям качества сварных соединений относятся характеристики прочно-

сти и пластичности, вязкости, жаропрочности, коррозионной стойкости и 

др. 

 В настоящее время в сварочном производстве существует реальная 

возможность технологического управления показателями качества. Эта 

возможность может быть реализована как рациональным выбором типа 

электрода и режимов сварки, так и совершенствованием методик, исполь-

зуемых для изучения структуры и свойств. 

 Для получения сварных соединений с оптимальными эксплуатаци-

онными свойствами необходимо иметь четкие и по возможности полные 

представления о структуре, обеспечивающей такие свойства. Это особенно 

важно в связи с тем, что структура сварных соединений имеет, как прави-

ло, нетривиальный характер. Ее формирование происходит в термодина-

мически неравновесных условиях при температурах, значительно превы-

шающих температуру классических видов термообработки, в малых объе-

мах, ограниченных зоной расплавления, и в ряде случаев с дополнитель-

ным механическим воздействием. Поэтому адекватная оценка строения и 

структуры сварных соединений позволяет не только характеризовать их 

качество и свойства, но и наметить пути управления структурными и фазо-

выми превращениями, задавая научно-обоснованные параметры сварочно-

го процесса. 

 В настоящем издании рассмотрены возможности классических и со-

временных методов исследования, анализа и контроля применительно к 

испытаниям сварных соединений. 
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